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we inspect your glass.

Jumbo Controller

Prifung im Hellfeld am Anfang
der Wertschopfungskette
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Jumbo Controller

ARBEITSWEISE

Hellfeldkanal in Transmission Reflexionskanal
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Simulation von diffusem Tageslicht Simulation von direkter Lichtreflexion

Detektion
gerichtet auf:

Kontraststarke Fehler Schichtfehler

EINSATZZIELE SYSTEM

= Vermeidung der Weiterverarbeitung = Installation zwischen Kipptisch und Schneidtisch
von fehlerhaften Rohglésern

= Prifung nurin Durchsicht auf Blasen, Kratzer,
Verbesserung der Produktivitat der weiteren Einschlisse, Folienfehler etc. ohne vorheriges Waschen
Verarbeitungsstufen

= Fehlererkennung trotz Trennmittel auf der Oberflache

Hoéchstmogliche Ausbeute des Rohglases durch Echt-
zeit-Optimierung in Verbindung mit dem PPS System = Mit einem Reflexionskanal als Erweiterung nachristbar

Unfallverhiitung durch Erkennung von Glasbruch = Anzeige der Fehler im Schneidplan bei
manueller Arbeitsweise

Lieferantenbewertung
= Detektion von gefahrlichen Einldufen und Glasbruch

= |p‘rotron = Statistische Auswertung zur Rohglasqualitat
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Mitarbeiteransicht bei manueller Arbeitsweise

WE ARE SETTING THE STANDARDS
Viprotron GmbH

protron OstendstraBe 17 Telefon: +49 6157 986 38 - 26 E-Mail: sales@viprotron.de

64319 Pfungstadt Telefax: +49 6157 986 38 - 11 Web: www.viprotron.de



